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Mentha ¢ um género que possui valor comercial devido as suas espécies aromaticas com
propriedades farmacoldgicas e alimenticias. A presenga de fitoquimicos bioativos como compostos
fenodlicos, fitosterdis e Oleos essenciais estdo relacionados ao efeito benéfico contra distirbios
gastrointestinais e cardiovasculares. Na industria de alimentos, a Mentha ¢ utilizada principalmente
para atribuir aroma e sabor, particularmente na producdo de polpa congelada de abacaxi com
hortela (Mentha spp), as folhas pequenas e os talos de hortela sdo descartados, o que gera residuos
que podem ser fonte de matéria-prima para a extragdo de compostos bioativos, evitando o descarte e
obtendo um produto com maior valor agregado. Diante disso, objetivou-se determinar as condigdes
do processo para extragdo de substancias volateis em destilador de oOleos essenciais, a partir de
subprodutos de horteld oriundos da produgdo agroindustrial de polpa congelada. Inicialmente, os
residuos foram secos em desidratador com circulacdo de ar (0,5 m/s), a 60°C até obter contetido de
agua de 10g/100g. A partir do material seco (residuo de horteld), se procedeu a extragdo das
substancias volateis, pelo método de hidrodestilagio em destilador de o6leos essenciais semi-
industrial. O destilador foi alimentado com trés diferentes propor¢des de residuo seco e de agua
destilada: 250g:11L. 200g:8,5L, 150g:6,5L (1:44, 1:42,5 e 1:43, respectivamente). A primeira
condi¢do foi realizada com a capacidade maxima do equipamento (20 L), porém o sistema de
condensacdo foi insuficiente para destilar todo o vapor, observando-se passagem de vapor sem ser
condensado para o coletor do material destilado, contaminando o hidrolato/6leo extraido. Na
segunda condicao (1:42,5 residuo:adgua), percebeu-se a necessidade de regular a temperatura uma
vez iniciado o vapor, para evitar o retorno do mesmo sem o processo de destilacdo. A temperatura
foi controlada entre 80°C e 100°C. Na tultima condi¢do, o tempo necessario para a formacao de
vapor foi maior, sendo necessario aumentar a temperatura do sistema (150°C a 170°C) com a
finalidade de aumentar a pressdo e condensar o vapor obtendo-se o destilado. Diante dessas
constatagoes, a condi¢do recomendada para a extragdo de substancias volateis no destilador de 6leos

essenciais foi uma parte de material seco para 42,5 partes de dgua destilada na temperatura de
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processo de 80 °C a 100°C durante 180 min, obtendo-se hidrolato, que foi armazenado em tubos
Eppendorf protegidos da luz com papel aluminio e armazenados sob refrigeracdo para a realizacdo

de analises futuras.
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