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TRATAMENTO DA VINHACA PARA O CULTIVO DE MICROALGAS
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A vinhaca é um residuo da industria sucroalcooleira que apresenta pH &cido, elevada demanda
quimica e bioquimica de oxigénio, indicando assim o seu elevado potencial poluente ao solo e
recursos hidricos. Este residuo pode ser utilizado para a producdo de biomassa de microalgas,
devido a sua alta carga de nutrientes. Porém, para que o cultivo seja possivel se faz necesséria sua
clarificacdo para permitir a entrada de luz no meio de cultivo e promover a fotossintese das
microalgas. O objetivo deste trabalho é selecionar o melhor produto para a clarificacdo da vinhaca.
As amostras de vinhaca foram provenientes de usinas da regido. Utilizou-se Tanfloc SG e MT (0,5;
1,0; 2,0 e 4,0 g L), polimeros de estacdo de tratamento de agua (ETA) e esgoto (ETE) (25; 50;
75; 100 ml L), Cloreto Férrico (FeCls) e Sulfato de Aluminio (Alx(SQ4)) (2,5; 5,0; 10; 20g L) e
Hidroxido de célcio (Ca(OH)2) (3;4; 5; 6; 7; 8; 9; 10 g L1). Os testes foram conduzidos em
erlemeyers de 250 ml com 100 ml de vinhaga, em triplicatas, submetidas a um periodo de Rotacéo
de Mistura Rapida (RMR) e Rotacdo de Mistura Lenta (RML). Avaliou-se cor (455 nm) e turbidez
(860 nm) através do espectrofotdmetro, além do pH e condutividade com equipamentos portateis. O
percentual de reducdo de cor e turbidez foi calculado através da equagdo: R%=[(Co—Ct).100]/Co.
onde Co: valor inicial de cor e turbidez (nm); Cy: valor final de cor e turbidez (nm). Os produtos que
promoveram o maior percentual de reducdo de cor e turbidez da vinhaga foram o Tanfloc MT e o
Hidroxido de Célcio. Com o Tanfloc MT chegou-se a 96,11 e 92,72% de reducéo de cor e turbidez
na concentracdo de 6 g L, ja com o Hidréxido de célcio com 5 g L obteve-se os melhores
percentuais de reducdo, com 99,81% de reducdo cor e 48,50% de turbidez, no entanto com um pH
elevado ao final do processo. Com esses resultados, sera possivel prolongar a vida util da vinhaga, e
integra-la a outros processos produtivos, como o cultivo de microalgas, transformando um 6énus
ambiental num bonus para o produtor.
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