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Com o passar do tempo, 0 acesso a tecnologia de ponta esta se tornando cada vez mMmaisaproxi
populacdo. O que antes parecia ser intangivel, hoje pode ser real. Para elaboravtatipagem-
rapida em um computador PC e transmitir essas informacfes a uma maquinaicespbif
fabricacdo, € necessario um hardware chamado Arduino Mega 2560 para realwaurdcacao
entre o computador e a maquina. Além disso é também necessario microcontsylap@eno
vigente trabalho serdo os Ramps 1.4 cuja finalidade é controlar 5 drivers (umgiace>g um para

o Y, dois para 0 Z e o ultimo para o extrusor). Os motores utilizados sdo os de WEMA-17
(3Kgf*cm), pois dividem uma rotacdo em 400 movimentos diferentes, contribuindo par&goa ma
precisdo da manufatura aditiva. O extrusor utilizado foi o modelo Direct, gdesentemente do
modelo Bowden, o motor de passo € ligado diretamente ao sistema do hotend (bicm@que
eliminando o uso do tubo de Politetrafluoretileno (PTFE) e tornando o sistenextdesdo um
conjunto Unico. O filamento utilizado para construcéo dos objetos foi o PLA - Aadiafco (que

€ biodegradavel derivado de fontes renovaveis como amido de milho). Esse filgmerita estar

em uma temperatura de 230 graus Celsius ao passar pelo bico do extrusor (h@endfefr tal
temperatura foi necessario um termostato. Outro termostato foi dtlima mesa aquecida, pois,
apesar do PLA nao necessitar de uma fonte de calor para manté-lo na faseapkidste a
possibilidade de trocar o filamento para Acrilonitrila Butadieno EstireABS), permitindo a
versatilidade na impressora. Essa também conta com um sistema de nivelaotentatico, que
consiste em um Micro Servo Motor (SG90) que toca nove pontos equidistantes e afereesa a m
aguecida esta na angulacdo correta. Um display também foi planejado pois permite
monitoramento das temperaturas da mesa aquecida e do Hotend. Biomodelos saoisiéasadds
estruturas anatdbmicas de regibes ou orgdos do corpo humano utilizados para diagnostico e
planejamento cirargico. O uso de imagens médicas para geracao de modelos 8Razda de
biomodelos tem despertado um grande interesse na area de bioengenharia. A maiomvdessge
projeto foi o custo para a producdo da impressora, que resultou em uma economia de 60% em
relacdo as impressoras 3D presentes no mercado, esse valor so6 foi possikehdeuitilizacdo das
pecas de impressoras da universidade que ndo funcionavam mais.

Palavras-chave impressdo 3D, modelagem, prétese.
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