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O processo de co-digestdao anaerébia é indicadoopmadamento de residuos organicos poluentes,
como dejetos de galinhas de postura e glicerinbparmom alta carga organica que necessitariam de
altas quantidades de O2 para serem degradado<sais iltapropriados. Essa pesquisa foi realizada
na Universidade Federal da Grande Dourados conjetivabde avaliar a eficiéncia da remocao da
demanda quimica de oxigénio (DQO) durante co-ciigeshaerdbia de dejetos de galinhas com
glicerina contendo diferentes teores de glicerol.ukilizado delineamento inteiramente casualizado
no esquema fatorial duplo 4x5, sendo constituidosp&tores: pureza da glicerina (tratamento
controle com 0% e glicerinas contendo 40 (G40),(®60) e 80% (G80) de glicerol em sua
composicao) e teores de glicerol (0, 1, 2, 3 e A¥adacdo aos solidos totais (ST) adicionados aos
biodigestores), com quatro repeticdes por tratameridos os afluentes continham 4% de ST e
permaneceram nos biodigestores batelada por 185/dieam realizadas analises de DQO na entrada
e saida para que fosse possivel calcular a rentacemanda durante o processo. Houve interacéo
entre os dois fatores avaliados, com comportanmrddratico para as trés glicerinas, possibilitando
a determinacdo do ponto maximo ideal de adicadidergl, aos ST, de 2,1% com a G40 e 2,6% de
glicerol com G60 e G80, demonstrando que o maior de glicerol da G80 ndo proporcionou
melhores condicfes para os que fossem alcancadaseeseeducdes de DQO dos substratos em
relacdo a G60. O processo apresentou reductes asenDQO de 55,4; 50,4; e 50,5% para G40,
G60 e G80, respectivamente. Com mais de 50% dededia DQO, observa-se a eficiéncia deste
processo anaerdébio em diminuir a alta concentrded02 presente nos residuos, que neste trabalho
variaram entre 580 e 587 gramas de O2 por litrafldente. A glicerina contendo 40% de glicerol, e
consequente maior proporgcéo de impurezas, demarsgroa mais eficiente para remoc¢éao da DQO
e, para alcancar o melhor resultado com seu udigaise sua inclusdo com o nivel fixo de 2,1% de
glicerol nos ST do afluente.
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