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O alcool é um combustivel renovavel e menos poluente que os de origem fossil e, em virtude
disto, as industrias sucroalcooleiras da regido tém expandido suas areas agricolas e quantidade
de produgdo de acucar e alcool. A presente ameaca dos gases poluentes que contribuem para o
efeito estufa tem favorecido o crescimento do setor sucroalcooleiro. Com isto, avangos
tecnoldgicos na fabricacdo de alcool e o estudo do processo neste ramo da industria propdem
alternativas para sua otimizagdo, a fim de reduzir os custos, obtendo melhorias para uma
produtividade mais significativa. Com base nessas informagdes, neste projeto utilizou-se
como apoio o processo industrial da Usina S@o Fernando, em Dourados/MS, considerando
que ndo ¢ possivel reproduzir integralmente a unidade produtora, uma vez que ndo estavam
disponiveis todas as informagdes de equipamentos e pardmetros de processo. Para a
montagem e solugcdo do sistema foi necessario a utilizagdo do software de simulagdo IPSE-
pro, o qual oferece a resolugcdo das equacdes resultantes de analises termodinamicas de
instalacdes industriais. A disposicdo para este projeto se baseia em duas caldeiras conectadas
a um mixer ligado a duas turbinas: a primeira, de condensacdo e com uma extracao, conectada
a um splitter para ligar as duas correntes, evitando a perda de boa parte do vapor, e ligada a
um gerador; a segunda ¢ ligada a um outro gerador. Fixaram-se valores fornecidos e
deixaram-se estimado outros, de tal forma que o software realizasse os calculos de acordo
com suas necessidades termodinadmicas padrdes. Em seguida foi feita a otimizacdo do
processo base, variando-se as faixas de trabalho, inicialmente para a temperatura e
posteriormente para pressdo, utilizando a ferramenta de otimizacdo do simulador, com
variacdo de 5% para ambas. Através das analises, concluiu-se com este projeto que os
resultados obtidos sdo condizentes com a estrutura estudada. Entretanto, ndo se apresentam
concordantes com os valores expostos pela usina em estudo. A poténcia gerada pelo processo
esteve um pouco acima do que a empresa normalmente produz. Com o recurso de otimizacao,
observou-se, para ambos 0s casos, que houve o aumento na poténcia gerada, assim como a
eficiéncia do ciclo. Com isto, o estudo torna-se 1til ao se analisar pardmetros que podem
influenciar sua produtividade.
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